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Frese in metallo duro CHATTERFREE
con 4 eliche, per la lavorazione

di alluminio
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Caratteristiche

/ISCAR introduce le frese in metallo duro ECA-H4...CF - a 4 eliche, )

con passo ed elica variabile, per la lavorazione di alluminio.

Le nuove frese ampliano la gamma della famiglia esistente di frese a
3 eliche ECA-H3...CF, aggiungendo un tagliente extra per aumentare
\Ia produttivita. y

Le frese ECA-H4...CF sono state progettate per operazioni di sgrossatura e finitura, assicurando
un’eccellente riduzione delle vibrazioni generate. Anche con l'utilizzo della refrigerazione esterna
possono essere utilizzate per lavorazioni con elevate velocita di taglio. Le nuove frese a 4 eliche
sono state progettate con diametro del nocciolo e dimensioni della sezione del vano di scarico

simili a quelli dell’attuale linea ECA-H3.. .

e Ottimo grado di bilanciamento, statico e dinamico, assicurato dal design simmetrico
e Eccellente resistenza alle forze di flessione
e Elevata stabilita e ripetibilita dei processi di lavorazione

Grado di bilanciamento a 33.000 giri

Modello CAD
r (pm) Grado bilanciamento

ECA-H3 12-18/60C12CF-R02 8 G16
D=12mm

ECA-H4 12-18/60C12CFR02 0 0

ECA-H3 16-24/80C16CF-R02 7 G16
D=16mm

ECA-H4 16-24/80C16CFR02 0 0]
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Analisi delle forze di flessione

450 T T

Fresa
ECA-H3 12-18/60C12CF-R02
ECA-H4 12-18/60C12CF-R02

Materiale

Alluminio 7075
Parametri di taglio
ap=3 [mm]

fz=0.1 [mm/dente]
N=83.000 [giri/min]
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Le nuove frese ISCAR CHATTERFREE per la lavorazione di alluminio sono la soluzione ottimale per

le macchine con bassa potenza ed attacco ISO40 o BT40, in quanto le eliche ed il passo variabile

permettono di incrementare le asportazioni eliminando qualsiasi vibrazione. L'esclusiva geometria

rettificata e lappata permette di generare superfici senza disallineamenti, con un ottima finitura.

Quando si effettuano lavorazioni con elevate asportazioni &€ possibile ottenere un aumento della
durata della fresa. Le frese ECA-H4...CF CHATTERFREE sono disponibili nella gamma diametri da
6 a 25 mm, con raggio 0.2 mm e lunghezze 3xD e 5xD (codolo lungo e corto).

Importante

Nelle lavorazioni con numero di giri superiore a 12.000 giri/min & necessario bilanciare |'utensile
assemblato (fresa e mandrino).

http:/ /youtu.be/J7d7HIRLHIE
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